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Abstract

Structured communication between trading partners is crucial in everyday business life. A lot of solutions of this
problem exist, allowing application to application (A2A), human to application (H2A) and human to human (H2H) com-
munication. Such formalized exchange of information is, in most cases, based on the XML language structures, standard-
ized by different organizations e.g. OASIS, RosettaNet. However, the content of these structures should also be recog-
nized properly, thus it has to originate from specific ontology. Unfortunately, the lack of ontologies dedicated for various
business activities often impedes creation of efficient trading communication. Idea of the e-Collaboration platform, which
combines various innovative technologies, allowing business processes description and ontology-based exchange of in-
formation, is presented in this paper. The proposed solution is dedicated to companies trading in Metal Forming branch
and to academic entities interested in metallurgical sciences. The example of such trading activities, based on material
tests performance and determination of material rheological properties, is described in the following sections as well.
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1. WPROWADZENIE

Dynamiczny rozwdj produktéw wytwarzanych
za pomoca metod przerdbki plastycznej metali miat
w ostatnich latach znaczacy wptyw na sektor prze-
mystu metalowego, a przez to rowniez na gospodar-
ke wielu krajow. W szczegdlnosci, zjawisko to za-
obserwowac¢ mozna poprzez analiz¢ wzrostu wielko-
sci produkcji nowo projektowanych towarow. Nie-
stety w wigkszosci przypadkow wytworzenie pro-
duktow trafiajacych do odbiorcow koncowych jest
bardzo skomplikowanym i kosztownym procesem.
Ponadto, stanowi istotny czynnik rozwoju przedsig-
biorstwa produkcyjnego wptywajac na jego efek-
tywnos¢, kondycje finansowa i konkurencyjnos$¢ na
rynku. Spowodowane jest to przede wszystkim
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ogromna dywersyfikacja wiedzy, ktora rozdrobniona
jest pomigdzy jednostkami sektora przemystowego
oraz instytucjami akademickimi jak uniwersytety
czy tez instytuty badawcze. Dlatego tez, wspomnia-
ny proces wytworczy wymaga dobrze zorganizowa-
nej wspotpracy pomiedzy partnerami reprezentuja-
cymi rézne branze nauki i przemyshu, co umozliwi
efektywna wymiang ushug i wiedzy w nastgpujacych
dziedzinach:

— testy materialowe — proby plastometryczne np:
sciskanie lub rozciaganie, pozwalajace na wy-
znaczenie parametrow charakteryzujacych ba-
dany materiat poprzez analizg jego odksztalce-
nia podczas eksperymentu. Wiele jednostek ba-
dawczych posiada wystarczajaca wiedzg i sprzet
potrzebny do realizacji testow. Ostatecznie
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otrzymane wyniki stuza jako dane wejsciowe do

analizy odwrotnej i symulacji metoda elemen-

tow skonczonych (MES).

— analiza nowych ksztaltéw produktow za pomoca
metod symulacji numerycznych — proces symu-
lacji pozwoli w sposéb wirtualny odwzorowaé
rzeczywisty proces wytworzenia nowego pro-
duktu. Rozwiazaniem alternatywnym dla tego
typu badan jest przeprowadzenie testow plasto-
metrycznych, wykorzystujac modele woskowe.
W celu podniesienia wiarygodno$ci badan za-
stosowane moga zosta¢ obydwie metody, a ich
wyniki porownane ze soba dostarcza bardziej
precyzyjnej odpowiedzi.

Wspomniane powyzej ustugi wykonywane przez
jednostki reprezentujace grupe akademicka pozwola
przedstawicielom sektora przemyshu na wprowadze-
nie oszczgdnosci finansowych eliminujac kosztowne
metody prob i btedow wykonywanych w laborato-
riach przy uzyciu rzeczywistego materiatu. Jedynie
sektor duzych przedsigbiorstw moze pozwoli¢ sobie
na utworzenie wlasnych dzialow badawczo-
rozwojowych, odpowiedzialnych za tworzenie no-
wych procesow i technologii. Dlatego tez w celu
wzmocnienia konkurencyjnosci sektora SME powi-
nien zosta¢ utworzony precyzyjny kanat wymiany
informacji 1 uslug pomigdzy przedstawicielami roz-
nych sektorow rynku. Rozwiazaniem, ktore umozli-
wiloby osiagnigcie tego celu jest platforma
e-Collaboration oparta na strukturach jezyka bizne-
sowego (Ericsson & Finn, 1997). System tego typu
umozliwiatlby tworzenie jednoznacznie opisanych
potrzeb uzytkownikow, ich oczekiwan oraz ofert,
wzmacniajac jednocze$nie wspolprace pomigdzy
jednostkami przemyslowymi i partnerami akade-
mickimi, w tym przypadku w dziedzinie testow ma-
teriatowych i1 symulacji numerycznych.

1. ANALIZA UZYTKOWNIKOW
DOCELOWYCH

Grupa docelowych odbiorcow platformy e-
Collaboration sktada si¢ z dwoch podgrup, w sktad
ktorych wchodzg przedsigbiorstwa przemystu meta-
lowego oraz jednostki akademickie specjalizujace
si¢ w metalurgii i inZynierii materiatowej. Wzrost
ekonomiczny lub recesja w sektorach wybranych
odbiorcéw uzalezniona jest przede wszystkim od
efektywnej wymiany informacji i ustug pomigdzy
nimi. Dlatego tez bardzo istotny wplyw na gospo-
darke ma podtrzymanie dobrych stosunkéw handlo-
wych pomigdzy przedsigbiorstwami, uniwersytetami
i instytutami badawczymi. Glownym problemem,

ktory zostat zidentyfikowany przed rozpoczeciem

takiej wspdlpracy jest nieprecyzyjny sposéb komu-

nikacji, uniemozliwiajacy doktadny opis potrzeb
klienta 1 mozliwo$ci dostawcow na rynku ustug.

Niestety problem ten moze mie¢ zdecydowanie po-

wazniejsze konsekwencje przejawiajace si¢ w przy-

sztosci spadkiem jako$ci produkowanych towarow.

Proponowana platforma Internetowa wspomagajaca

komunikacje wspolpracy powinna zatem posiadac

funkcjonalno$¢ zadowalajaca nastgpujace oczekiwa-
nia jej uzytkownikow:

— Przedsigbiorstwo A (niezaleznie od rozmiarow)
chce stworzy¢ nowy produkt — po zakonczeniu
szczegotowego projektu finalnego produktu na-
stgpuje faza wyboru odpowiedniego materialu
i procesu produkcyjnego. Te kwestie moga byc¢
rozwiazane w dwojaki sposob — poprzez metode
prob i bledow lub poprzez zastosowanie symu-
lacji numerycznych. Pierwszy ze sposobdéw po-
winien zosta¢ ograniczony do niezbgdnego mi-
nimum przede wszystkim w fazie testow wstgp-
nych. Wowczas powinien by¢ zastapiony symu-
lacjami numerycznymi niewymagajacymi tak
duzo naktadow finansowych. Przedsigbiorstwo
powinno, zatem w wigkszo$ci przypadkow sko-
rzysta¢ z pomocy jednostek uniwersyteckich po-
siadajacych odpowiednie oprogramowanie MES
i analizy odwrotnej. Efektem wspotpracy na tej
plaszczyznie byloby opracowanie nowych tech-
nologii produkcji, materialow o innowacyjnych
wlasciwosciach lub aplikacja istniejacych tech-
nologii w nowatorski sposob. Aby jednak zaszta
taka kooperacja konieczne jest wstgpne porozu-
mienie stron oraz dokladny opis ich potrzeb
1 mozliwosci,

— Przedsigbiorstwo B (uniwersytet lub instytut)
potrzebuje stworzy¢ komercyjny opis swojego
potencjatu badawczego w formie oferty wysto-
sowanej do partnerow biznesowych. Oferta za-
wiera opis metodologii wykonywania testow
materiatowych, analizy wynikow oraz otrzymy-
wanych rezultatéw,

— Przedsigbiorstwo C (niewielka kilkuosobowa
firma) zajmuje si¢ przetworstwem metali na
niewielka skalg i jest zarazem dostawca probek
materiatowych o okre§lonej jakos$ci potrzebnych
do wykonywania eksperymentow. Przedsigbior-
stwo takie potrzebuje stworzy¢ krotki opis biz-
nesowy swojego profilu oraz oferty zawierajace
ustugi i ceny,

— Przedsigbiorstwo D specjalizuje si¢ w wykony-
waniu symulacji MES procesow plastycznej
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przerobki metali. Aby sprzeda¢ swoje ustugi na

konkurencyjnym rynku, potrzebuje stworzy¢

oferte opisujaca jej ustugi i dostarczy¢ ja do od-
powiedniej ilosci innych przedsigbiorstw,

— Przedsicbiorstwo E ($redniej wielkosci firma,
laboratorium lub instytut) specjalizuje si¢ w ba-
daniach materialowych zawierajacych wytwo-
rzenie probek oraz ich kompleksowa analiza
tacznie z symulacjami fizycznymi i numerycz-
nymi oraz poréwnaniem wynikoéw koncowych.
Firma posiada najbardziej ztozona infrastrukturg
biznesowa, a opis jej oferty zawiera wigkszos¢
elementéw opisanych uprzednio w prostszych
przypadkach firm B, C i D.

Oferty przedsigbiorstw B, C i D nie sa ofertami
kompleksowymi i dlatego powinny by¢ ze soba ta-
czone jako komplementarna odpowiedz na potrzeby
firmy A, bedacej w tym przypadku Klientem. Prze-
ciwnie do tego przypadku prezentuje si¢ oferta firmy
E, ktora moze by¢ potraktowana jako samowystar-
czalna i powinna by¢ analizowana niezaleznie od
innych. Wowczas, oferty zgromadzone jako odpo-
wiedZ na zapytanie przedsigbiorstwa A moga zostac
ze soba polaczone (jezeli zachodzi taka potrzeba),
a nastgpnie porownane w roznych aspektach. Aby
taka funkcjonalno§¢ mogta zosta¢ osiagnigta,
wszystkie oferty, a takze zapytania powinny by¢
opisane w jednym jezyku, ktory bylby zrozumialy
dla wszystkich uczestnikow rynku. Co wigcej, jezyk
taki powinien by¢ na tyle sformalizowany, aby stwo-
rzone opisy mogly by¢ umieszczone w strukturali-
zowanej bazie danych i przetworzone w sposob au-
tomatyczny za pomoca dedykowanego oprogramo-
wania.

Jezykiem, ktory spelnia wszystkie powyzsze
wymagania jest XML i dlatego tez zostal on zapro-
ponowany jako podstawowa technologia konieczna
do stworzenia platformy e-Collaboration (Decker et
al., 2000). Kilka najwazniejszych rozwiazan z dzie-
dziny inzynierii materialowej i plastycznej przerobki
metali, ktére zostaly zaimplementowane wlasnie
przy uzyciu XML i innych technologii Interneto-
wych, zostato opisane w kolejnym rozdziale.

2. DOSTEPNE ROZWIAZANIA

Technologia XML zostata stworzona przez kon-
sorcjum W3 (www.w3.org) i jest szeroko rozpo-
wszechniona w wielu aplikacjach. Jedna z najwaz-
niejszych korzysci aplikacji XML jest mozliwos¢
rozgraniczenia warstwy tresci od jej prezentacji,
dzigki czemu technologia ta jest bardzo pot¢znym

i elastycznym narzedziem (Benz & Durant, 2003).
Ciekawym rozwiazaniem zbudowanym w oparciu
o XML jest idea warstwowo budowanych sieci se-
mantycznych, réwniez zaproponowanych przez or-
ganizacje W3. W tym przypadku XML jest uzywano
jako podstawowy modut opisu informacji zawartych
w okreslonych ontologiach, ale rowniez moze by¢
z powodzeniem uzywany w innych aplikacjach wy-
magajacych strukturalizacji przechowywania danych
czy tez przesyhlu informacji np.: bazy danych i bazy
wiedzy, ustugi Internetowe, rozwiazania
e-Collaboration. Obecnie istnieje wiele takich sys-
temow (Albert et al., 2004), jednak zaden z syste-
moéw nie oferuje funkcjonalnos$ci, ktéra w pelni sa-
tysfakcjonowataby potrzeby uzytkownikéw wymie-
nione w rozdziale 1. Przyktadem popularnych roz-
wigzan tego typu sa nastgpujace systemy Interneto-
we:

— http://web.steel24-7.com/ — najbardziej do-
$wiadczony serwis Internetowy oferujacy wirtu-
alny rynek dla jednostek zajmujacych si¢ sprze-
daza i kupnem stali, zaopatrzony w profesjonal-
ng wielojgzykowa pomoc dla Klientow portalu.
Jednakze system jest ograniczony jedynie do
produktoéw ze stali i nie wspiera w zaden sposob
wymiany ustug i komunikacji.

— http://www.metalworld.com — obszerna $wiato-
wa baza informacji handlowych, ktora zostata
stworzona w celach promowania handlu w przy-
sle metalowym. Kazde przedsigbiorstwo moze
doda¢ do bazy informacje o swoich produktach
i ustugach. Niestety gtdwnym mankamentem te-
go serwisu jest brak jezyka sformalizowanego,
ktory utatwiatlby pdzniejsza analize przedsta-
wionych opiséw w sposob automatyczny. Kazda
informacja dodawana jest w formie prostych
wypowiedzi w jezyku angielskim. W efekcie
mozliwosci analizy tak ogromnej bazy sa do$¢
utrudnione,

— http://www.commerce-database.com/metal-
forming.htm — dziedzina plastycznej przerdbki
metali jest jedynie mniejszym wycinkiem duze-
go portalu dedykowanego gromadzeniu infor-
macji o réznych branzach i przedsigbiorstwach.
Wortal zawiera informacje statyczne o wyzej
wymienionych danych bez mozliwosci dyna-
micznego zaawansowanego wyszukiwania.
Wszystkie opisane rozwiazania stanowig bardzo

istotny wktad w codzienne Zycie biznesowe przed-

stawicieli przemystu, a takze jednostek uczelnia-
nych. Jednakze ich funkcjonalno$¢ jest skupiona
glownie na handlu produktami, a nie wymiang ustug
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i informacji pomigdzy wspolpracujacymi partnera-
mi. Z drugiej za$ strony, rozwijane sa systemy
wspomagajace prototypowanie produktow on-line
oraz projektowanie procesoOw produkcyjnych meto-
dami przerobki plastycznej metali. Niestety wspo-
mniane rozwigzania nie oferuja w zadnym ze swoich
modutéw wspomagania aktywnosci biznesowych
dla uzytkownikéw. Natomiast cecha wspolna
wszystkich omawianych aplikacji jest podstawa
zbudowana przy uzyciu technologii XML (Mervyn
et al., 2004; Zhang et al., 2004). A zatem rozwiaza-
nia te moga zosta¢ polaczone w odpowiedni sposob
w formie jednego systemu posiadajacego zro6znico-
wane mozliwosci, ktory satysfakcjonowalby wszyst-
kie potrzeby jego
(rozdz. 1).

przysztych uzytkownikow

3. IDEA PLATFORMY E-COLLABORATION

Niniejszy rozdzial zawiera szczegétowy opis
wspomnianej uprzednio platformy e-Collaboration
dedykowanej dla dziedziny testow materiatowych.
Zaprezentowane rozwiazanie korzysta z narzgdzi,
ktorych standaryzacja potwierdzona zostata przez
organizacje migdzynarodowe. Krotki opis wykorzy-
stywanych rozwiazan zwiazanych z jezykami opisu
ontologii OWL i RDF umieszczony zostal w pod-
rozdziale 3.1. W kolejnych podrozdziatach zamiesz-
czono opis wlasnej koncepcji ontologii testow mate-
riatowych (3.2) oraz projektu implementacji propo-
nowanej platformy (3.3).

3.1. Narzedzia Pomocnicze

Nowoczesne podejscie w tworzeniu skompliko-
wanych aplikacji komputerowych, w tym rowniez
ztozonych serwisow Internetowych, zaktada wyko-
rzystanie gotowych komponentow wielokrotnego
uzytku, ktore charakteryzuja si¢ okre§lona funkcjo-
nalno$cia. Architektura oprogramowania zbudowa-
nego w oparciu o takie podejscie jest dzigki temu
znacznie tatwiej zarzadzana i gwarantuje elastycz-
no$¢ w doborze kierunkéw dalszego rozwoju.
W przypadku zaproponowanego systemu, nast¢puja-
ce komponenty zostaty wzigte od uwagg:

— ebXML (http://www.ebxml.org) — Electronic
Business XML jest inicjatywa, ktora zostata
opracowana przez dwie organizacje mig¢dzyna-
rodowe: UN/CEFACT i OASIS. Zasigg funk-
cjonalny ebXML pokrywa prawie wszystkie
aspekty codziennego zycia biznesowego przed-
sigbiorstwa bez wzgledu na jego rozmiar. Tech-
nologia ta skupia si¢ przede wszystkim na od-

powiednim strukturalizowaniu informacji bizne-
sowych wymienianych podczas wspdtpracy
handlowej pomigdzy kilkoma partnerami na kil-
ka sposobow: A2A, A2H, H2H. Do celow bu-
dowy platformy e-Collaboration wybrane zosta-
ly dwa moduly: ebCPP (Collaboration-Protocol
Profile) i ebCPA (Collaboration-Protocol Agre-
ement). Dzigki oferowanej przez nie funkcjonal-
nosci wiele czynnosci biznesowych moze zostac¢
opisane w sposOb umozliwiajacy tatwa, wrecz
mechaniczna, interpretacje np.: definicje proce-
soOw biznesowych, zarzadzanie zasobami, opis
kontraktu,

— RosettaNet Community (http://www.rosettanet.
org) — umozliwia przejrzysta prezentacj¢ proce-
sow Dbiznesowych przedsigbiorstwa podzielo-
nych na najmniejsze z mozliwych elementy
zwane PIPsami (Partner Interface Processes).
Proponowane standardy sa ogolnie dostgpne
z poziomu dokumentéw DTD i uzywane obec-
nie na $wiecie przez ponad 1600 firm. Najistot-
niejszymi modulami z punktu widzenia dziedzi-
ny przetworstwa plastycznego metali sa
PIP 2A13 i PIP 2A15 (obecnie w trakcie two-
rzenia),

— MatML Language (http://www.matml.org) —
serwis Internetowy zawierajacy propozycje je-
zyka  opisu  wlasciwosci  materiatowych
w oparciu o XML. Umozliwia on stworzenie
zunifikowanego opisu materialu i przekazanie
go do dalszej analizy jak np.: symulacje nume-
ryczne lub materialowe bazy danych (Mynors et
al., 2004).

Wymienione powyzej technologie wydaja sie
by¢ wystarczajace dla przedsigbiorstw zaintereso-
wanych wylacznie handlem materiatami. Jednakze
mozna latwo zauwazy¢, ze z powodu braku odpo-
wiedniej ontologii opis ustug zwiazanych z przerdb-
ka plastyczna metali jest bardzo utrudniony. Nato-
miast komunikacja pomigdzy partnerami jest nie-
efektywna i malo wiarygodna.

3.2. Ontologia Testéw Materialowych (MatTest)

Rozdziat zawiera jedynie wycinek zapropono-
wanej ontologii MatTest z powodu jej sporych roz-
miaréw. Do stworzenia rozwiazania MatTest uzyto
nastgpujacych technologii: RDF i RDF Schema —
http://www.w3.org/RDF/, OWL Full — http:/
www.w3.0rg/2004/OWL/ (zaproponowane i standa-
ryzowane przez konsorcjum W3). Rozwigzanie to
pozwala nie tylko na strukturalizowany, tatwo inter-
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pretowalny opis testow materialowych, ale powinno
by¢ traktowane przede wszystkim jako zewnetrzna
biblioteka w formie specjalizowanej ontologii.

ustugi w dziedzinie testéw materiatowych przesytaja
swoje oferty na serwer bazowy ontologii MatTest.
Zarejestrowane informacje przygotowane sa w opar-

ciu o specyfikacje witasci-
wosci  materiatowych, te-
stow materiatlowych oraz
biznesowy profil przedsig-
domain JE—,uri._ MatTest:MaterialTest | biOl‘St.Wél. W kolejnym kro-
—'—|2L:rr ‘MatTest:TestVariables | ku uzytkownicy quaccy w

| range JE—,uri._ MatTest:Variable |7 tym przypadku Klientami
kieruja na serwer opis swo-
ich potrzeb i oczekiwan.
Zakonczony z powodze-
niem proces umieszczenia
zapytan Klienta powoduje
uruchomienie gtdwnego
modulu serwera, ktory od-
powiedzialny jest za porow-
nanie ofert innych przedsig-
biorcéw. Zaimplementowa-
ny nieskomplikowany algo-
rytm, parsujacy dane zapi-
sane w technologii XML, jest w stanie szybko i pre-
cyzyjnie przetworzy¢ wszystkie oferty i zwrocic te
wlasciwe, ktore catkowicie lub czgsciowo odpowia-
daja potrzebom Klienta. W przypadku czgsciowej
odpowiedzi na zapytanie Klienta nast¢puje proces
wyszukiwania ofert uzupeniajacych. Wowczas
utworzone zostaje konsorcjum partneréw, ktore

OT§ k<
AUt MatTest:TestHame

OTF f o
_Luri: MatTest:TestlsDestructive

| MatTest:TestWariables

(i MatTestMaterialTest |5

| MatTest:TestMatCategories

R
ﬂ,uri: MatTest:TestMatCategories

-
| MatTest:TestParameters

domain )E!—Guri: MatTest:MaterialTest |
range )E!—Guri: MatTest:Parameter | |

O F k<
_|Luri: MatTest:TestParameters

Rysunek 1. Uproszczony diagram OWL dla gléwnej klasy MaterialTest. Zrédio: opracowanie
wlasne.

Rysunek 1 prezentuje glowna klas¢ zapropono-
wanej ontologii, enkapsutujaca kilka atrybutow opi-
sujacych testy materialowe np: kategoria testu,
zmienne lub parametry. Ponadto dodatkowa klasa
MaterialCategory wykorzystana jest do wyznacze-
nia, dla jakiego materiatu test powinien zosta¢ wy-
konany. Klasa ta jest zaczerpnigta ze wspomnianej
uprzednio zewngtrznej biblio-
teki jezyka MatML. Dzigki

Test provider A:| |Test provider B:| [Test provider C MatTestXML senver: MatTestXML senver: ‘customer
takiemu rozwiqzaniu utwo- lests provider | | tests provider || fests provider s provider side serve ustomer side serve |
. . | | | L 1
rzone zostaje polaczenie po- ister testing possibiltiss |
migdzy testami materialowy- istelr testing possibiilies

mi oraz istniejacym opisem | |
materiatlow w formie architek- | |
tury rozproszonej. Dodatkowo |
wprowadzone polaczenia gend description of csirer! tesis
z modutami ebCPP, ebCPA I )

i PIPsami Rosetta pozwalaja
zbudowaé podstawy w petni

ask for materiak testd set
Iqsk. for proper tests providers
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Rysunek 2. Gléwny diagram sekwencji platformy e-Collaboration. Zrédlo: opracowanie
wlasne.

proponowanego systemu za-
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przesytane jest do wszystkich zainteresowanych
odbiorcow wynikow zapytania.

Podstawowy projekt pakietow (rysunek 3),
z ktérych ztozony jest proponowany system powstat
jako wynik analizy wymagan funkcjonalnych. Gtéw-
ne cztery elementy diagramu przedstawiaja wszystkie
opisane powyzej moduly, wykorzystane elementy
zewngtrzne jak i pakiety wlasnej koncepcji.

Rosettalet.org MatML.org
==amifact== [T ==agttifact== [
RosetabetPIPs.did ..| MatML.zml
e-Collaboration Platform 0ASIS.org

==atifact== [
MatTest.rdf

==atifact== [
ebXML.xml

==atifact== ™
PlatformEnginePHP

==atifact== [
ebCPP.xml

==atifact== [
PlatformDatabase

==atifact== [
ebCPA.xml

Rysunek 3. Diagram pakietéw proponowanej aplikacji. Zrédio:
opracowanie wiasne.

Najwazniejszym elementem diagramu jest pakiet
'e-Collaboration Platform', ktory zbudowany zostat
z trzech moduléw wewngtrznych tj. interpretera PHP,
silnika bazodanowego oraz pliku MatTest.rdf (zawie-
rajacego proponowany opis zasobow ontologii zwia-
zanej z testami materialowymi). Natomiast dwa
pierwsze moduly odpowiedzialne sa za interakcje
z uzytkownikami aplikacji oraz zarzadzanie danymi.

Dodatkowe trzy pakiety zewngtrzne
(OASIS.org, MatML.org oraz ResettaNet.org) row-
niez musza by¢ dostgpne w czasie dziatania aplika-
cji, aby byla ona w pelni funkcjonalna. Zapropono-
wane rozwigzanie modularne wprowadza wystarcza-
jaca funkcjonalnos$¢, aby partnerzy mogli nawiazac
i utrzymywac ze soba wspOlprace poprzez platforme
e-Collaboration.

4. PODSUMOWANIE

Koncepcja platformy e-Collaboration dedykowa-
nej dla dziedziny przerobki plastycznej metali, za-
réwno dla przedstawicieli branzy przemystowej jak
i akademickiej, zostata przedstawiona w niniejszym
artykule. Podstawowa funkcjonalno$¢ prezentowane-
go systemu skupia si¢ na wspomaganiu procesow
nawigzania 1 utrzymania wspotpracy pomigdzy jed-
nostkami przemystu i partnerami $rodowiska akade-
mickiego, zainteresowanymi w przeprowadzaniu

testow materiatlowych, opracowaniu wlasciwosci
nowych materialdéw lub tworzeniu innowacyjnych
procesoOw przerobki plastycznej metali. W chwili
obecnej nawiazanie wspotpracy tego typu szczeg6lnie
dla przedsigbiorstw sektora SME jest czgsto jedynym
stusznym rozwiazaniem w celu polepszenia swojej
konkurencyjno$ci na rynku, a stworzenie wilasnego
centrum badawczego bariera nie do sforsowania.
Dlatego tez stworzenie aplikacji Internetowej, ktora
umozliwiataby rozpoczecie wspolpracy, znalezienie
odpowiedniego partnera w krotkim czasie i opis swo-
ich potrzeb, wymagan lub ofert, jest pomystem uza-
sadnionym merytorycznie i ekonomicznie.

Zaproponowane rozwigzanie MatTest wypetnia
pustke pomigdzy réznymi dostgpnymi aplikacjami
opartymi o XML, wspierajacymi zarowno bizneso-
wa strong dziatalnosci przedsigbiorstwa jak i mery-
toryczna, zwiazang z wykorzystywanymi technolo-
giami materialowymi. Kolejne prace zwiazane
z ontologia MatTest maja na celu dalszy jej rozwdj,
pozwalajacy na coraz bardziej ztozony opis dziatan
w dziedzinie testow materiatowych.

UWAGA KONCOWA

Projekt jest czg$cia dziatalnosci Centrum Do-
skonatos$ci CeKoMat.
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